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1. PRZYGOTOWANIE PROBEK

Do badan przeprowadzonych w ramach Mebloglass S.C. przygotowano wewnatrz firmy
nastepujgce ptyty.

1. Ptyta pieciowarstwowa o grubosci catkowitej 17mm, sktadajgca sie z :

- 4mm sklejka

- 2mm HDF

- 6mm wypetnienie - plaster miodu, papier

- 2mm HDF

- 3mm HDF

Do klejenia poszczegdlnych warstw wykorzystano klej poliwinylowy do pras 10kg Klej
Spray -kon B

Ponizej przedstawiono zdjecia prébki ptyty nr.1



2. Ptyta pieciowarstwowa o grubos$ci catkowitej 18mm, sktadajgca sie z:

- 4mm sklejka

- 2mm HDF

- 6mm wypetnienie - plaster miodu, papier

- 2mm HDF

- 7mm sklejka

Do klejenia poszczegdlnych warstw wykorzystano klej poliwinylowy do pras 10kg Klej
Spray -kon B

Ponizej przedstawiono zdjecia probki ptyty nr.2



3. Ptyta pieciowarstwowa o grubosci catkowitej 18mm, sktadajgca sie z:
- 3mm HDF

- 3mm HDF

- 6mm wypetnienie - plaster miodu, papier

- 3mm HDF

- 3mm HDF

Do klejenia poszczegdlnych warstw wykorzystano klej poliwinylowy do pras 10kg Klej

Spray -kon B
Ponizej przedstawiono zdjecia prébki ptyty nr.3



4. Ptyta pieciowarstwowa o grubosci catkowitej 19mm, sktadajgca sie z :

- 4mm sklejka

- 3mm HDF

- 6Bmm wypetnienie - plaster miodu, papier

- 3mm HDF

- 3mm HDF

Do klejenia poszczegdlnych warstw wykorzystano klej poliwinylowy do pras 10kg Klej
Spray -kon B

Ponizej przedstawiono zdjecia probki ptyty nr.4



5. Plyta pieciowarstwowa o grubosci catkowitej 18mm, sktadajgca sie z :

- 3mm tworzywo sztuczne PCV

- 3mm HDF

- 6mm wypetnienie - plaster miodu, papier

- 3mm HDF

- 3mm tworzywo sztuczne PCV

Do klejenia poszczegdlnych warstw wykorzystano klej poliwinylowy do pras 10kg Klej
Spray -kon B

Ponizej przedstawiono zdjecia prébki ptyty nr.5



6. Plyta czterowarstwowa o grubosci catkowitej 19mm, sktadajgca sie z :

- 4mm sklejka

- 3mm HDF

- 9mm wypetnienie - plaster miodu, papier, wieksze oczka.

- 3mm HDF

Do klejenia poszczegdlnych warstw wykorzystano klej poliwinylowy do pras 10kg Klej
Spray -kon B

Ponizej przedstawiono zdjecia probki ptyty nr.6






7. Plyta czterowarstwowa o grubosci catkowitej 18,5mm, sktadajgca sie z:

- 3mm HDF

- 3mm HDF

- 9,5mm wypetnienie - plaster miodu, papier, wieksze oczka.

- 3mm HDF

Do klejenia poszczegdlnych warstw wykorzystano klej poliwinylowy do pras 10kg Klej
Spray -kon B

Ponizej przedstawiono zdjecia probki ptyty nr.7




8. Plyta czterowarstwowa o grubosci 18mm, skfadajgca sie z:
- 3mm HDF

- 6mm tworzywo sztuczne PCV

- 6mm tworzywo sztuczne PCV

- 3mm HDF

Do klejenia poszczegdlnych warstw wykorzystano klej poliwinylowy do pras 10kg Klej
Spray -kon B

Ponizej przedstawiono zdjecia prébki ptyty nr.8



9. Piyta czterowarstwowa o grubosci 15mm, skfadajgca sie z:
- 3mm HDF

- 3mm tworzywo sztuczne PCV

- 6mm tworzywo sztuczne PCV

- 3mm HDF

Do klejenia poszczegdlnych warstw wykorzystano klej poliwinylowy do pras 10kg Klej
Spray -kon B

Ponizej przedstawiono zdjecia prébki ptyty nr.9



10. Ptyta czterowarstwowa o grubosci 15mm, sktadajgca sie z:
- 3mm HDF

- 6mm tworzywo sztuczne PCV

- 3mm tworzywo sztuczne PCV

- 3mm HDF

Do klejenia poszczegdlnych warstw wykorzystano klej poliwinylowy do pras 10kg Klej
Spray -kon B

Ponizej przedstawiono zdjecia prébki ptyty nr.10



11. Piyta trzywarstwowa o grubosci 25mm, sktadajgca sie z:

- 3mm tworzywo sztuczne PCV

- 19mm wypetnienie pianowe

- 3mm tworzywo sztuczne PCV

Do klejenia poszczegdlnych warstw wykorzystano klej poliwinylowy do pras 10kg Klej
Spray -kon B

Ponizej przedstawiono zdjecia probki ptyty nr.11



12. Ptyta trzywarstwowa o grubosci 27mm, sktadajgca sie z:

- 3mm HDF

- 21mm wypetnienie pianowe

- 3mm HDF

Do klejenia poszczegdlnych warstw wykorzystano klej poliwinylowy do pras 10kg Klej
Spray -kon B

Ponizej przedstawiono zdjecia probki ptyty nr.12



13. Plyta trzywarstwowa o grubosci 27mm, sktadajgca sie z:
- 4mm HDF

- 19mm wypetnienie pianowe

- 4mm HDF

Do klejenia poszczegdlnych warstw wykorzystano klej poliwinylowy do pras 10kg Klej

Spray -kon B

Ponizej przedstawiono zdjecia prébki ptyty nr.13



2. BADANIA STANOWISKOWE
WYRYWANIE ZAWIASU:



Probka nr 1. Wyrywanie zawiasu, podczas badan wykorzystano zawias wioski FGV.
Zawias ulegt uszkodzeniu. W zwigzku z powyzszym do kolejnych badanh zastosowano

zawias wyzszej jakosci firmy BLUM.

Ponizsze zdjecie przedstawia zamocowang probke na stanowisku badawczym.

Na kolejnym zdjeciu przedstawiono widok probki po badaniu. Widoczne rozerwanie

zawiasu.

Prébka nr 2. Podczas badan zmieniono zawias na niemiecki BLUM. Doszto do Sciecia

Srub mocujgcych ptyte.



Ponizsze zdjecia przedstawiajg probke podczas badan.

Probka po zniszczeniu

3. Podczas badan wykorzystano zawias BLUM, Doszto do rozerwania ptyty.

Ponizsze zdjecia przedstawiajg prébke podczas badan.



Probka po badaniach

4. Podczas badan wykorzystano zawias BLUM, Doszto do rozerwania ptyty.

Ponizsze zdjecia przedstawiajg prébke podczas badan.



Prébka po badaniach



5. Podczas badan wykorzystano zawias BLUM, Doszto do rozerwania ptyty. Odkleita sie
zewnetrzna warstwa tworzywa sztucznego PCV od ptyty HDF.

Ponizsze zdjecia przedstawiajg prébke podczas badan.



Probka po badaniach



6. Podczas badan wykorzystano zawias BLUM, Doszto do rozerwania ptyty.

Ponizsze zdjecia przedstawiajg prébke podczas badan.



Prébka po badaniach



7. Podczas badan wykorzystano zawias BLUM, Doszto do rozerwania ptyty.

Ponizsze zdjecia przedstawiajg prébke podczas badan.



Probka po badaniach



8. Podczas badan wykorzystano zawias BLUM, Doszto do rozerwania i rozwarstwienia
ptyty. Pomiedzy tworzywem PCV i PCV klej nie ulegt zaschnieciu.
Ponizsze zdjecia przedstawiajg prébke podczas badan.
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Probka po badaniach



9. Podczas badan wykorzystano zawias BLUM, Doszto do rozerwania i rozwarstwienia
ptyty. Pomiedzy tworzywem PCV i PCV klej nie ulegt zaschnigciu.
Ponizsze zdjecia przedstawiajg prébke podczas badan.



Prébka po badaniach



10. Podczas badan wykorzystano zawias BLUM, Doszto do rozerwania i rozwarstwienia
ptyty. Pomiedzy tworzywem PCV i PCV klej nie ulegt zaschnieciu.
Ponizsze zdjecia przedstawiajg prébke podczas badan.



Prébka po badaniach



11. Podczas badan wykorzystano zawias BLUM, Doszto do rozerwania i rozwarstwienia
ptyty. Pomiedzy tworzywem PCV i pianowym wypetnieniem klej nie ulegt zaschnieciu.

Probka po badaniach



12. Podczas badan wykorzystano zawias BLUM, Doszto do rozerwania i rozwarstwienia
ptyty. Klej w kontakcie z ptytg HDF ulegt catkowitemu zaschnieciu.
Ponizsze zdjecia przedstawiajg probke podczas badan.



Probka po badaniach



13. Podczas badan wykorzystano zawias BLUM, Doszto do rozerwania i rozwarstwienia
ptyty. Klej w kontakcie ze sklejkg ulegt catkowitemu zaschnieciu.

Probka po badaniach



ZGINANIE

Prébka nr.1

Prébka podczas badan.
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Probka nr.2
Probka podczas badan.



Probka po badaniu.

Prébka nr.3

Probka podczas badan.



Probka nr.4
Probka podczas badan.



Probka nr.5

Zaobserwowano, ze przy zginaniu klej puszcza. Plyta nr 5 zostata rozdzielona na czesci.
Probka podczas badan.



Prébka po badaniu.

Probka nr.6

Prébka podczas badan.



Probka po badaniu.
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Probka nr.7

Probka podczas badan.
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Prébka nr.8

Zaobserwowano, ze pekt hdf na dole, klej nie uzyskat wystarczajgcej wytrzymatosci na
taczeniu plastik - plastik.

Probka podczas badan.



Probka po badaniu.

Niezaschniety klej przedstawia ponizsze zdjecie



Prébka nr 9.
Zaobserwowano, ze pekt hdf na dole, klej nie nie uzyskat wystarczajgcej wytrzymatosci na
tgczeniu plastik - plastik.

Prébka podczas badan.

Probka po badaniu.



Prébka nr10. Zaobserwowano, ze pekt hdf na dole, klej nie nie uzyskat wystarczajgce;j

wytrzymatosci na tgczeniu plastik - plastik.

Odwrdcenie gruboséci plastiku nic nie zmienito

Prébka podczas badan.
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Probka po badaniu.



Probka nr11. Zaobserwowano, ze klej nie uzyskat petnej wytrzymatosci (nie zasecht)
Doszto do rozwarstwienia pomiedzy plastikiem i piankowym wypetnieniem

Prébka podczas badan.

Probka po badaniu.



Prébka nr 12. Klej trzyma, HDF wchionat, klej wyschniety.

Probka podczas badan.

Prébka po badaniu.



Prébka nr 13

Probka podczas badan.

Prébka po badaniu.



Whioski. Zastosowany klej pomimo sezonowania, nie zasycha przy tgczeniu z tworzywami

sztucznymi.

WYRYWANIE WKRETU
Probka nr 1.

Probka podczas badania.

Probka po badaniu.



Prébka nr 2.

Probka podczas badania.

Probka po badaniu.
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Prébka nr 3.

Probka podczas badania.

Probka po badaniu.



Prébka nr 4.

Probka podczas badania.

Probka po badaniu.



Prébka nr 5.

Probka podczas badania.

Probka po badaniu.



Prébka nr 6.

Probka podczas badania.

Probka po badaniu.
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Prébka nr 7.

Probka podczas badania.

Probka po badaniu.



Prébka nr 8.

Probka podczas badania.

Probka po badaniu.



Prébka nr 9.

Probka podczas badania.

Probka po badaniu.



Prébka nr 10.

Probka podczas badania.

Probka po badaniu.



Prébka nr 11.

Probka podczas badania.

Probka po badaniu.



Prébka nr 12.

Probka podczas badania.

Probka po badaniu.



Prébka nr 13.

Probka podczas badania.

Probka po badaniu.







3. WYNIKI BADAN STANOWISKOWYCH
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Rys. 12.  Wyrwanie zawiasu Nr 12 - sita w funkcji przemieszczenia.
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Il.  Wyrwanie wkretow
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Rys. 30. Zginanie ptyty Nr 4 - sita w funkcji przemieszczenia.
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Rys. 31. Zginanie ptyty Nr 5 - sita w funkcji przemieszczenia.
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Rys. 32. Zginanie ptyty Nr 6 - sita w funkcji przemieszczenia.
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Rys. 33. Zginanie ptyty Nr 7 - sita w funkcji przemieszczenia.
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Rys. 34. Zginanie ptyty Nr 8 - sita w funkcji przemieszczenia.
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Rys. 35. Zginanie ptyty Nr 9 - sita w funkcji przemieszczenia.
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Rys. 36. Zginanie ptyty Nr 10 - sita w funkcji przemieszczenia.
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Rys. 37. Zginanie ptyty Nr 11 - sita w funkcji przemieszczenia.
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Rys. 38. Zginanie ptyty Nr 12 - sita w funkcji przemieszczenia.
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Rys. 39. Zginanie ptyty Nr 13 - sita w funkcji przemieszczenia.



